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@ Patrone und Verfahren zu deren Herstellung 

@ Die Erfindung betrifft eine Patrone (1) mit einer minde- 
stens drei Teilladungen (5-7) enthaltenden verbrennbaren 
Treibladungshulse (2) mit einem leitwerkstabilisierten Ge- 
schoft (3), dessen heckseitiger Bereich (16) in die Treibla- 
dungshulse (2) ragt. 

Um eine kostengunstige Herstellung einer derartigen Pa- 
trone (1) zu erreichen, schlagt die Erfindung vor, aufcer 
der ersten Teilladung (5) mindestens auch die dritte Teil- 
ladung (7) als vorfertigbares Formteii auszugestalten, wo- 
bei diese Teilladung (7) nicht nur das bei bekannten Patro- 
nen vor der zweiten Teilladung (6) befindliche Schiittpul- 
ver ersetzt, sondern auch das im Bereich der zweiten Teil- 
ladung (6) haufig zusatzlich vorhandene und verdichtete 
Schuttpulver. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Patrone mit einer mindestens 
drei Teilladungen enthaltenden verbrennbaren Treibla- 
dungshiiise und einem leitwerkstabilisierten GeschoB, des- 5 
sen heckseitiger Bereich in die Treibladungshulse ragt. Die 
Erfindung bezieht sich ferner auf ein Verfahren zur Herstel- 
lung einer derartigen Patrone. 

Aus der DE 41 38 269 Al ist bereits eine leistungsgestei- 
gerte Patrone mit mindestens drei Teilladungen bekannt. 10 
Dabei ist die erste als PreBling ausgebildete Teilladung zwi- 
schen GeschoBheck und Patronenboden angeordnet. An 
diese Teilladung schlieBt sich in axialer Richtung eine 
zweite aus Stangenpulver bestehende Teilladung an, die den 
heckseitigen Teil des Geschosses ringformig umgibt und vor 15 
welcher als dritte Teilladung Schuttpulver-Treibladungspul- 
ver in die Treibladungshulse eingefiillt ist. AuBerdem wird 
in der DE41 38 269 Al bereits vorgeschlagen, gegebenen- 
falls in den mit Stangenpulver enthaltenden Abschnitt als 
vierte Teilladung Schutt-Treibladungspulver einzurutteln. 20 

Nachteilig bei dieser bekannten Patrone ist unter ande- 
rem, daB ihre Herstellung auBerordentlich zeitaufwendig ist. 
So ist es beispielsweise erforderlich, die einzelnen Teilla- 
dungen durch scheibenfbrmige Trennelemente voneinander 
zu trennen sowie die Treibladungshulse mehrteilig auszubil- 25 
den. Das Einfullen der vorderen Schiittpulverladung muB 
durch die Freiraume zwischen den Fliigeln des Leitwerkes 
erfolgen. AuBerdem werden die Pulverstangen ublicher- 
weise manuell Stange fur Stange an die Innenwand des mitt- 
leren Hulsenteiles geklebt, wobei nach dem Anharten des 30 
Klebers die zweite Lage an die erste Lage geklebt wird. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Pa- 
trone der eingangs erwahnten Art anzugeben, die einfacher 
und kostengiinstig herstellbar ist, als die in der 
DE41 38 269 A 1 offenbarte Patrone. AuBerdem soil ein 35 
Verfahren zur Herstellung einer derartigen Patrone angege- 
ben werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi hinsichtlich der Pa- 
trone durch die Merkmale des Anspruchs 1 und hinsichtlich 
des Verfahrens durch die Merkmale des Anspruchs 8 gelost. 40 
Weitere, besonders vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin- 
dung offenbaren die Unteranspruche. 

Die Erfindung beruht im wesentlichen auf dem Gedan- 
ken, auBer der ersten Teilladung auch die dritte Teilladung 
als vorfertigbares Formteil auszugestalten, wobei die dritte 45 
Teilladung nicht nur das im Falle der DE 41 38 269 Al vor 
der zweiten Teilladung befindliche Schuttpulver ersetzt, 
sondern auch die im Bereich der zweiten Teilladung gegebe- 
nenfalls als Schuttpulver vorhandene vierte Teilladung. 

Vorteilhafterweise wird durch Verwendung der formstabi- 50 
len dritten Teilladung die Stabilitat der gesamten Patrone 
unterstutzt. AuBerdem konnen TYennscheiben zwischen den 
einzelnen Teilladungen entfallen und eine einteilige Treibla- 
dungshulse verwendet werden. SchlieBlich ergeben sich 
aufgrund des reproduzierbaren Abbrandverhaltens der vor- 55 
gefertigten Teilladungen reproduzierbarere SchuBergeb- 
nisse als bei der bekannten Patronen. 

Bei einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung 
besteht die dritte Teilladung aus einem, in Umfangsrichtung 
gesehen, dreigeteilten Formteil, wobei es sich bei den ein- 60 
zelnen Formteilhalften jeweils um verdichtetes Schuttpulver 
handelt, das in einer geformten Kunststoff-Folie angeordnet 
ist. 

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform der Er- 
findung sind die Pulverstangen der zweiten Teilladung auf 65 
mindestens einem Klebeband aufgeklebt, Dadurch wird er- 
reicht, daB auch die zweite Teilladung vorfertigbar ist, so 
daB die auf dem Klebeband befestigten Pulverstangen als 
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Einheit zur Laborierung in die Treibladungshulse einge- 
bracht werden. 

Durch Verwendung der drei vorgefertigten Teilladungen 
ist dann eine vollstandige Automatisierung der Laborierung 
der Patrone moglich. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus den folgenden anhand von Figuren erlauterten Aus- 
fiihrungsbeispielen. Es zeigen: 

Fig. 1 den Langsschnitt einer erfindungsgemaBen Pa- 
trone; 

Fig. 2 einen vergroBerten Querschnitt der in Fig. 1 darge- 
stellten Patrone entlang der dort mit 11*11 bezeichneten 
Schnittlinie; 

Fig. 3-7 die einzelnen Verfahrensschritte zur Herstellung 
einer erfindungsgemaBen Patrone. 

In Fig. 1 ist mit 1 eine erfindungsgemaBe Patrone zum 
VerschieBen aus Panzerwaffen bezeichnet, die im wesentli- 
chen aus einer verbrennbaren Treibladungshulse 2 und ei- 
nem flugelstabilisierten TreibkafiggeschoB 3 besteht. Die 
Treibladungshulse 2 ist auf ihrer dem GeschoB 3 abgewand- 
ten Seite mit einem Hiilsenboden 4, der z. B. aus Stahl be- 
steht, verbunden. 

In der Treibladungshulse 2 sind drei Teilladungen 5-7 
enthalten. Die erste Teilladung 5 ist zwischen dem hecksei- 
tigen Ende 8 des Geschosses 3 und dem Hiilsenboden 4 an- 
geordnet und besteht aus einem Formteil aus gepreBtem 
Treibladungspulver. Die zweite Teilladung 6, die sich in 
Richtung der Langsachse 9 der Patrone 1 an die erste Teilla- 
dung 5 anschlieBt, besteht aus einer Anordnung von sich in 
Richtung der Langsachse 9 der Patrone erstreckenden Pul- 
verstangen 10, die an der inneren Oberflache 24 der Treibla- 
dungshulse 2 angeordnet sind (Fig. 2). 

Die dritte Teilladung 7, die sich von dem geschoBseitigen 
Ende 11 der Treibladungshulse 2 bis zu dem heckseitigen 
Ende 8 des Geschosses 3 erstreckt, besteht aus einem, in 
Umfangsrichtung gesehen, dreigeteilten Formteil 12 mit den 
Formteilhalften 13-15. Die Formteilhalften 13-15 um- 
schlieBen das GeschoBheck 16 einschlieBlich der Flugel des 
Leitwerkes 17 (Fig, 2). 

Im Bereich der zweiten Teilladung 6 ist der AuBendurch- 
messer des Formteiles 12 derart gewahlt, daB das Formteil 
in diesem Bereich innerhalb des durch die Pulverstangen 10 
umschlossenen Innenraumes 18 anordbar ist. 

Die einzelnen Formteilhalften 13-15 der dritten Teilla- 
dung 7 bestehen aus entsprechend geformten Pulverbeuteln, 
d, h. aus verdichletem Schuttpulver 19, welches sich in einer 
geformten Kunststoff-Folie (Blasformteil) 20 befindet. 

Im folgenden wird mit Hilfe der Fig. 3 bis 7 die Laborie- 
rung der in Fig. 1 dargestellten Patrone 1 erlautert. 

In Fig. 3 ist zunachst nur die Treibladungshulse 2 mit ei- 
nem an dem Hiilsenboden 4 mittig angeordneten Anziin- 
drohr 21 eines TYeibladungsanziinders dargestellt. In die 
Treibladungshulse 2 wird die vorlaborierte erste Teilladung 
5 eingebracht, die mittig eine Ausnehmung 22 fur das An- 
zundrohr 21 aufweist (Fig. 4). 

AnschlieBend wird die zweite aus Stangenpulver beste- 
hende Teilladung 6, bei der die Pulverstangen 10 an einem 
Klebeband 23 (Fig. 2) befestigt sind, in die Trcibladungs- 
hulse 2 eingebracht und das Klebeband 23 umfangseitig mit 
der Hulse 2 verklebt (Fig. 5). 

SchlieBlich wird das TreibkafiggeschoB 3 zusammen mit 
der an dem GeschoB angeordneten vorlaborierten dritten 
Teilladung 7 (vgl. Fig. 6) in die Treibladungshulse 2 einge- 
fuhrt und die gesamte aus GeschoB 3 und driller Teilladung 
7 bestehende Einheit mit der Treibladungshulse 2 verbunden 
(Fig. 7). 

Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das vorste- 
hend beschriebene AusfUhrungsbeispiel beschrankt. So kon- 
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nen die einzelnen Formteilhalften anstatt aus Pulverbeuteln 
auch aus Pulver-PreBlingen bestehen, wahrend die erste 
Teilladung auch aus in einem Pulverbeutel befindlichen ver- 
dichteten Schuttpulver bestehen kann. 

Ferner miissen die Pulverstangen der zweiten Teilladung 
nicht auf ein einziges Klebeband aufgeklebt werden, son- 
dern es konnen, je nach Lange der Pulverstangen, zu deren 
Fixierung auch mehrere parallel angeordnete, relativ 
schmale Klebebander verwendet werden (z. B. konnen die 
Pulverstangen jeweils an ihren Enden mit je einem Klebe- 
band verbunden werden). 

Bezugszeichenliste 

1 Patrone 

2 Treibladungshiilse 

3 TreibkafiggeschoB, GeschoB 

4 Hulsenboden 

5 erste Teilladung 

6 zweite Teilladung 

7 dritte Teilladung 

8 heckseitiges Ende (GeschoB) 

9 Langsachse (Patrone) 

10 Pulverstange 

11 Ende (Treibladungshiilse) 

12 Formteil 

13-15 Formteilhalften 

16 GeschoBheck, heckseitiger Bereich 

17 Leitwerk 

18 Innenraum 

19 Schuttpulver 

20 Kunststoff-Folie 

21 Anzundrohr 

22 Ausnehmung 

23 Klebeband 

24 innere Oberflache (Treibladungshiilse) 

Patentanspriiche 

1. Patrone mit einer mindestens drei Teilladungen 
(5-7) enthaltenden verbrennbaren Treibladungshiilse 
(2) und einem leitwerkstabilisierten GeschoB (3), des- 
sen heckseitiger Bereich (16) in die Treibladungshiilse 
(2) ragt, mit den Merkmalen: 

a) die erste Teilladung (5) ist zwischen dem heck- 
seitigen Ende (8) des Geschosses (3) und dem 
Hulsenboden (4) angeordnet und besteht aus ei- 
nem Formteil aus verdichtetem Treibladungspul- 
ver; 

b) die zweite Teilladung (6) schlieBt sich, in 
Richtung der Langsachse (9) der Patrone (1) gese- 
hen, an die erste Teilladung (5) an und besteht aus 
einer Anordnung von sich in Richtung der Langs- 
achse (9) der Patrone (1) erstreckenden Pulver- 
stangen (10), die das GeschoBheck (16) ringfor- 
mig umgeben; 

c) die dritte Teilladung (7) besteht aus einem, in 
Richtung des Umfanges gesehen, mindestens 
zweigeteilten Formteil (12) aus verdichtetem 
Schuttpulver und erstreckt sich von dem geschoB- 
seitigen Ende (11) der Treibladungshiilse (2) bis 
zu dem heckseitigen Ende (8) des Geschosses (3); 

d) die dritte Teilladung (7) liegt formschlussig an 
dem GeschoBheck (16) an und 

e) der zwischen den Pulverstangen (10) und dem 
heckseitigen Bereich (16) des Geschosses (3) be- 
stehende Innenraum (18) der zweiten Teilladung 
(6) ist mindestens teilweise durch die dritte Teilla- 
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dung (7) ausgefullt. 
2. Patrone nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die dritte Teilladung (7) aus einem, in Umfangs- 
richtung gesehen, dreigeteilten Formteil (12) besteht. 
5 3. Patrone nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die einzelnen Formteilhalften (13-15) 
der dritten Teilladung (7) jeweils aus verdichtetem 
Schuttpulver (19) bestehen, welches sich in einer ge- 
formten Kunststoff-Folie (20) befindet. 
10 4. Patrone nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die einzelnen Formteilhalften (13-15) 
der dritten Teilladung (7) jeweils aus einem PreBling 
bestehen. 

5. Patrone nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
15 gekennzeichnet, daB der zwischen den Pulverstangen 
(10) und dem heckseitigen Bereich des Geschosses (3) 
bestehende Innenraum (18) der zweiten Teilladung (6) 
vollstandig durch die dritte Teilladung (7) ausgefullt 
ist. 

20 6. Patrone nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die erste Teilladung (5) aus in ei- 
nem Pulverbeutel befindlichen verdichteten Schuttpul- 
ver besteht. 

7. Patrone nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
25 gekennzeichnet, daB die Pulverstangen (10) der zwei- 
ten Teilladung (6) auf mindestens einem Klebeband 
(23) aufgeklebt sind, welches mit der inneren Oberfla- 
che (24) der Treibladungshiilse (2) verklebt ist. 

8. Verfahren zur Herstellung einer Patrone nach einem 
30 der Anspriiche 1 bis 7, gekennzeichnet durch die Merk- 

male: 

a) in die mit einem Hulsenboden (4) verbundene 
verbrennbare Treibladungshiilse (2) wird von der 
dem Hiilsenboden (4) gegeniiberliegenden Seite 

35 der Treibladungshiilse (2) die als Formteil vorge- 

fertigte erste Teilladung (5) eingebracht; 

b) anschlieBend wird die in Form eines Stangen- 
pulverringes vorgefertigte zweite Teilladung (6) 
als Einheit in die Treibladungshiilse (2) eingesetzt 

40 und 

c) schlieBlich wird das GeschoBheck (16) mit der 
vorgefertigten und an dem GeschoBheck befestig- 
ten dritten Teilladung (7) in die Treibladungshiilse 
(2) eingefuhrt und mit der Treibladungshiilse (2) 

45 verbunden. 
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